
产品描述
聚碳酸酯、MVR（300 °C/1.2 kg）34 cm³/10 min、低粘度、高光学透过率、易脱模

应用
注塑成型、导光板、光学透镜、光学

典型值

流变性能
性质 测试条件 数值 单位 标准

熔体体积流率（MVR） 300 °C/1.2 kg 34 cm³/10 
min ISO 1133-1

成型收缩率，流动方向 60×60×2 mm・500 
bar

0.65 % ISO 294-4

成型收缩率，垂直流动方向 60×60×2 mm・500 
bar

0.70 % ISO 294-4

机械性能（23°C、相对湿度50%）
性质 测试条件 数值 单位 标准

拉伸模量 1 mm/min 2,350 MPa ISO 527-1,-2

屈服应力 50 mm/min 63 MPa ISO 527-1,-2

屈服应变 50 mm/min 6 % ISO 527-1,-2

断裂应力 50 mm/min 60 MPa ISO 527-1,-2

断裂应变 50 mm/min 125 % ISO 527-1,-2

断裂标称应变 50 mm/min > 50 % ISO 527-1,-2

挠曲模量 2 mm/min 2,350 MPa ISO 178

挠曲强度 2 mm/min 97 MPa ISO 178

3.5%应变下的挠曲应力 2 mm/min 73 MPa ISO 178

挠曲强度下的挠曲应变 2 mm/min 7.1 % ISO 178

Izod 缺口冲击强度 23 °C・3 mm 55P kJ/m² ISO 21305/基于 ISO 
180/A

Izod 缺口冲击强度 -30 °C・3 mm 12C kJ/m² ISO 21305/基于 ISO 
180/A

Charpy 冲击强度 23 °C N kJ/m² ISO 179-1/1eU

Charpy 冲击强度 -30 °C N kJ/m² ISO 179-1/1eU

Charpy 冲击强度 -60 °C N kJ/m² ISO 179-1/1eU
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性质 测试条件 数值 单位 标准

Charpy 缺口冲击强度 23 °C・3 mm 60P(C) kJ/m² ISO 21305/基于 ISO 
179-1/1eA

Charpy 缺口冲击强度 -30 °C・3 mm 12C kJ/m² ISO 21305/基于 ISO 
179-1/1eA

穿刺冲击 - 最大冲击力 23 °C 4,900 N ISO 6603-2

穿刺冲击 - 最大冲击力 -30 °C 5,900 N ISO 6603-2

穿刺冲击 - 穿刺能量 23 °C 55 J ISO 6603-2

穿刺冲击 - 穿刺能量 -30 °C 60 J ISO 6603-2

球压痕硬度 358 N 115 N/mm² ISO 2039-1

冲击性能：N = 不破裂、P = 部分破裂、C = 完全破裂

热性质
性质 测试条件 数值 单位 标准

热变形温度 （HDT） 1.80 MPa 125 °C ISO 75-1,-2

热变形温度 （HDT） 0.45 MPa 138 °C ISO 75-1,-2

维卡软化温度 50 N・50 °C/h 145 °C ISO 306

维卡软化温度 50 N・120 °C/h 146 °C ISO 306

玻璃转换温度 10 °C/min 145 °C ISO 11357-1,-2

线性热膨胀系数（CLTE），流动方向 23至55 °C 0.65 10⁻⁴/K ISO 11359-1,-2

线性热膨胀系数（CLTE），垂直流动方
向 23至55 °C 0.65 10⁻⁴/K ISO 11359-1,-2

燃烧行为 0.75 mm・CL V-2 UL 94

燃烧行为 2.9 mm・CL HB UL 94

燃烧速率（FMVSS 302） ≥ 1.0 mm PASSED ISO 3795

氧指数 方法A 28 % ISO 4589-2

热传导率，穿透平面 23 °C・相对湿度
50%

0.2 W/(m·K) ISO 8302

耐热性（球压试验） 136 °C IEC 60695-10-2

相对温度指数（拉伸冲击强度） 1.5 mm 115 °C UL 746B

相对温度指数（拉伸强度） 1.5 mm 125 °C UL 746B

相对温度指数（电气强度） 1.5 mm 125 °C UL 746B

灼热丝试验（GWFI） 1.0 mm 850 °C IEC 60695-2-12

灼热丝试验（GWFI） 1.5 mm 875 °C IEC 60695-2-12

灼热丝试验（GWFI） 3.0 mm 930 °C IEC 60695-2-12

灼热丝试验（GWIT） 0.75 mm 875 °C IEC 60695-2-13
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性质 测试条件 数值 单位 标准

灼热丝试验（GWIT） 1.5 mm 875 °C IEC 60695-2-13

灼热丝试验（GWIT） 3.0 mm 900 °C IEC 60695-2-13

闪火温度 480 °C ASTM D1929

自燃温度 550 °C ASTM D1929

燃烧行为: BK = 黑色、BL = 蓝色、CL = 澄清、GN = 绿色、GY = 灰色、NC = 自然色、OR = 橙色、RD = 红色、 
TL = 半透明、WT = 白色、YL = 黄色

电气性能（23°C、相对湿度50%）
性质 测试条件 数值 单位 标准

相对介电常数 100 Hz 3.1 IEC 60250

相对介电常数 1 MHz 3.0 IEC 60250

耗散系数 100 Hz 5 10⁻⁴ IEC 60250

耗散系数 1 MHz 95 10⁻⁴ IEC 60250

体积电阻率 1E14 Ω·m IEC 62631-3-1

表面电阻率 1E16 Ω IEC 62631-3-2

电气强度 1 mm 34 kV/mm IEC 60243-1

相对漏电起痕指数 (CTI) 溶液A 250 V IEC 60112

其他特性（23°C）
性质 测试条件 数值 单位 标准

吸水率（饱和值） 23 °C的水 0.3 % ISO 62

吸水率（平衡值） 23 °C・相对湿度
50%

0.12 % ISO 62

密度 1,190 kg/m³ ISO 1183-1

体积密度 颗粒 660 kg/m³ ISO 60

原料特定性能
性质 测试条件 数值 单位 标准

光透射率（透明材料） SCI・D65/10°・1 
mm

90 % ISO/CIE 11664

光透射率（透明材料） SCI・D65/10°・2 
mm

90 % ISO/CIE 11664

光透射率（透明材料） SCI・D65/10°・3 
mm

> 89 % ISO/CIE 11664

光透射率（透明材料） SCI・D65/10°・4 
mm

> 89 % ISO/CIE 11664
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性质 测试条件 数值 单位 标准

雾度（透明材料） C/2°・3 mm < 0.5 % ASTM D1003

折射率 程序A 1.584 ISO 489

测试试样的工艺条件
性质 测试条件 数值 单位 标准

注塑成型 - 熔体温度 280 °C ISO 294-1

注塑成型 - 模具温度 80 °C ISO 294-1

注塑成型 - 注射速度 200 mm/s ISO 294-1

建议成型工艺参数说明
性质 测试条件 数值 单位 标准

干气干燥温度 120 °C

干气干燥时间 2 - 3 h

最大含湿量（%） ≤ 0.02 %

熔体温度 250 - 300 °C

标准熔体温度 270 °C

料筒温度 后段 230 - 240 °C

料筒温度 中段 250 - 260 °C

料筒温度 前段 260 - 270 °C

料筒温度 射嘴 260 - 270 °C

模具温度 80 - 120 °C

保压压力（% 注塑压力） 50 - 75 %

螺杆转速 0.05 - 0.2 m/s

注射量与料筒比 30 - 70 %

排气槽深度 0.025 - 0.075 mm

健康与安全信息
在使用本产品之前，您必须阅读并熟悉有关其风险、正确使用和安全处理的可用信息。此类信息以多种形式提供，包括现行
的安全数据表 （SDS） 和产品标签。可以通过以下链接访问 SDS： 
 
Safety Data Sheets (SDS) for Covestro products | Covestro 
 
如有其他问题，请使用本技术数据表上提供的联系信息。

请注意，对于不同颜色的制成产品，安全数据可能会因颜色变化而异。
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免责声明

责任与赔偿

客户对科思创的产品、技术支持和信息（无论以何种方式提供）的使用均不受科思创的控制，且应完全由客户自行负责。客
户必须进行充分的测试，以确定产品是否适合其预期用途，包括但不限于技术、健康、安全和环境方面的测试。除非另有书
面协议，所有产品均根据科思创的标准销售条款进行销售。如有冲突，以标准条款为准，相关条款可根据要求提供。 
销售与交付的条款与条件请见以下链接： 
 
https://order.covestro.com/covestrostorefront/saleConditions

所有信息均按“现状”提供，不附带任何明示或暗示的保证，包括适销性或特定用途的适用性，且可能在无通知的情况下发生变
更。在法律允许的最大范围内，科思创不承担，而由客户自行承担所有因使用科思创产品、技术支持或信息而产生的损失、
损害或索赔。任何未明文包含在科思创文件中的声明或建议均属未经授权，且对科思创不具有约束力。本文内容不得被解释
为鼓励或建议使用任何与专利权声明相冲突的产品。此处信息不含任何暗示的或事实上的对任何专利权许可的授予。

受监管应用的限制

本产品不应用于任何受监管的应用领域，如农业, 化妆品, 饮用水接触, 食品接触, 医疗应用（例如医疗器械）, 玩具或其他受特
定法规要求约束的用途。在将本产品用于任何受监管的应用之前，必须获得科思创的书面批准。客户需自行负责确保遵守所
有适用法律，并确定产品的适用性。科思创对任何未经授权的受监管用途不承担任何责任或提供任何保证。

典型值

这些数值仅作为典型数据提供，除非科思创以书面形式明确同意，否则不构成具有约束力的规格或性能保证。产品性能可能
因多种因素而有所不同，包括但不限于模具/模头、加工条件以及着色/颜料。除非另有说明，所有数值均基于标准化测试样品
在室温下测得。

样品

科思创提供的样品仅供客户评估和测试使用，不得用于商业用途、转售、转交第三方（客户委托的合格的检测服务商除外
）、逆向工程、修改或以任何未经科思创书面授权的方式使用。样品按“现状”提供，不附带任何明示或暗示的保证，包括特定
用途的适用性。客户需自行负责确保材料的安全处理、法规合规性以及对其计划的评估的适用性。科思创不对因使用样品而
产生的任何损害或损失承担责任。

收缩率

收缩率数据仅供参考，且基于在特定、受控的加工条件下模制的试样板。由于多种因素的影响，实际生产部件的收缩率可能
会有所不同，这些因素包括但不限于部件设计（例如尺寸、厚度、几何形状）、模具设计（例如浇口类型和位置、流道设计
、模具材料、冷却系统）以及成型条件（例如加工温度、模具温度、保压时间和压力、注料速度）。 
收缩率的确定和应用完全由客户自行负责，且必须基于其在实际生产条件下的测试和经验。在法律允许的最大范围内，科思
创不对因使用或依赖其提供的收缩率数据而引起的任何损害、损失或索赔承担责任。

推荐的加工和干燥条件

推荐的加工和干燥条件仅供参考，不构成具有约束力的规格或保证值。料筒温度基于标准的三段式料筒；其他配置可能需要
不同的设定。保压压力作为注射压力百分比的数值可能因部件的几何形状、注塑机和模具的不同而有所变化。干燥条件仅适
用于干空气干燥机；干燥时间和温度可能因干燥机类型而异。 
加工方应自行负责根据其具体设备和应用验证并优化加工参数。在法律允许的最大范围内，科思创不对因依赖这些推荐条件
而导致的性能结果或损害承担任何责任。
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联系信息

请使用我们的 联系表格 或直接发送电子邮件至 technical-datasheets@cx.covestro.com 。
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